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CZY NAJSZ
ZASTAPI LASER ?

ZA PRZECINARKA PLAZMOWA EUROPY

/

»Kilka lat temu, slyszac po raz kolejny opini¢, ze maszyny do ciecia plazmowego sa wolne, niedokladne

i wydajnoscia nie doréwnuja laserom postanowiliémy to zmieni¢”, méwi inz. Marcin Stepien wlasciciel

firmy STIGAL. Pozyskali$my $rodki unijne, a konstruktorzy rozpoczeli prace nad maszyna do cigcia pla-

zmowego, jakiej do tej pory nie bylo na rynku europejskim.

W zatozeniach maszyna miala zdeklasowa¢ znane na rynku
polskim konkurencyjne urzadzenia oraz obali¢ mit, Ze osiagnie-
to juz kres technologiczny tego typu maszyn. Trud si¢ oplacil.
Po wielu miesigcach pracy rezultaty zaskoczyly najwigkszych
sceptykow. Efekty ciecia, szybko$¢ i wydajno$¢ byty duzo lepsze
niz poczatkowo zakladano.

»DYNAMIC Speed HQ to przetom, to nowy rozdzial w dzie-
dzinie ksztattowego cigcia plazmowego” - mowi Szef Dzialu
Sprzedazy firmy STIGAL — inz. Pawel Matejczyk. Urzadzenie
swoja predkoscia i wydajno$cia znacznie wyprzedza konkuren-
cje. Ogolnie przyjete i znane opinie, ze technologia plazmowa
jest wolna, niedokladna, niewydajna, ze krawgdzie wycigtych

elementéw wymagaja dalszej czasochtonnej obrobki w celu usu-
nigcia duzej ilosci trudno schodzacej szlaki, — leglty w gruzach.

Klienci, ktorzy zdecydowali si¢ na zakup maszyn nowej genera-
cji, posiadali juz laser w swoim parku maszynowym, albo bardzo
powaznie rozwazali jego zakup. Decyzja o wyborze najszybszej
przecinarki plazmowej Europy pozwolila im znacznie odciazy¢
laser, obnizy¢ koszty produkcji, poszerzy¢ mozliwosci produk-
cyjne o cigeie blach grubych oraz zaoszczedzi¢ ponad 1 min zt.

INWESTUJ RACJONALNIE

Musimy pamigtaé, ze wynik finansowy firmy réwniez zalezy
od odpowiednio dobranego parku maszynowego, ktory powi-




Nowe technologie

nien zapewniac¢ ciaglos¢ produkcji i szybki zwrot poniesionych

wydatkow inwestycyjnych. Zgodnie z jedna z koncepcji zarza-
dzania przedsigbiorstwem Lean management lub Lean Manu-
facturing - nalezy dostarczy¢ klientowi produkt o wymaganej
przez niego jakosci po jak najnizej cenie i przy wykorzystaniu
jak najmniejszej ilosci zasobow.

Tak wigc do wytwarzania nalezy stosowa¢ maszyny nie prze-
wymiarowane, odpowiednie do oczekiwan stawianych elemen-
tom wyjsciowym. Stosujac zbyt drogie i zbyt doktadne maszyny,
marnujemy pieniadze, ktére mozna przeznaczy¢ na inne inwe-
stycje. Kazda zbgdna operacja, czy tez zbyt duza doktadno$é w
stosunku do faktycznie potrzebnej i wystarczajacej do spetnienia

zatozen konstrukcyjnych to marnotrawstwo i strata pieni¢dzy.

NIE POTRZEBUJESZ KOLEJNEGO LASERA !

Laser wykorzystujemy do wycinania niemal wszystkiego. Do
blach o zréznicowanych grubosciach, elementow skomplikowa-
nych i bardzo prostych. Szczegolnie przy wycinaniu elementow
z blach grubszych osiagi lasera nie sa juz tak imponujace. Takie
detale stanowia zaledwie 15-30% calej produkcji, a i tak zajmuja
ponad 50% catkowitego czasu pracy maszyny.

Tak wigc kiedy dojdziemy do granic mozliwosci produkcyjnych
naszej wycinarki laserowej, majac w gtowie utarte opinie o pla-
zmie, oczywista decyzja wydaje si¢ zakup kolejnego lasera.

W zasadzie jesteSmy zadowoleni z jakos$ci, znamy technologig
i obstuge, wige wydajac kolejne 1,5-2,5 mln ztotych ,,ztapie-

my oddech”. Nasze zdolno$ci produkcyjne znowu wzrosna, ale
czy na pewno bedzie to najlepsza decyzja, a pieniadze zostana
wydane racjonalnie? W jakim czasie zwrdci si¢ ta inwestycja?
Czy mamy jaka$ alternatywg?

Jeszcze raz rzetelnie przeanalizujmy, jakie elementy wycina-
my i ile procent z nich mogtaby przeja¢ najszybsza w Europie

przecinarka plazmowa. Nastgpnie zastanowmy sig, ile procent
czasu zyskamy, stosujac taki zabieg. DYNAMIC Speed HQ

z nadwyzka spelni kryteria techniczne produkcji elementow
konstrukcyjnych, zeber, uchwytow, stop, wzmocnien, kotnierzy
i podobnych, ktore wycinane na laserze nie potrzebnie zwigk-
szaja koncowa ceng wyrobu.

Dodatkowo duzo wigksze spektrum grubosci i wielkosci arku-
szy blach umozliwia uruchomienie produkcji nowych wyrobow
i znaczne poszerzenie kregu odbiorcow.

Imponujace osiagi nowej generacji plazm.

W poréwnaniu do innych obecnych na rynku przecinarek
plazmowych DYNAMIC Speed HQ jest wydajnicjsza nawet
0 200%. Jej predkos¢ przejazdowa to 90m/min, a predkosci

cigcia niejednokrotnie przewyzszaja te znane z wycinarek lase-
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rowych. Maszyna moze zosta¢ wyposazona w stot wymienny, a
wigc podobnie jak w laserach zwigkszamy wydajnosé, oszczedza-
jac czas zwiazany z zatadunkiem i roztadunkiem blachy. Przeci-
narka produkowana jest przez polska firm¢ STIGAL, dzigki cze-
mu - decydujac si¢ na jej zakup - zyskujemy dostep do szybkiej
obshugi serwisowej. To wyjatkowe urzadzenie pozwala na realne
konkurowanie z laserem — zaréwno pod wzgledem przejazdow,

jakosci, szybkosci cigcia oraz wydajnosci. Poczawszy od blach o

grubosci 3mm moze wykonacé to szybciej niz laser.

Wraz ze wzrostem grubos$ci réznica szybkosci bedzie rosta na ko-
rzy$¢ maszyny DYNAMIC Speed HQ. To przetom w technologii
plazmowe;.

Jak zaoszczedzi¢ 1 000 000 ztotych

Laser i DYNAMIC Speed HQ - na takie wtasnie rozwiazanie
zdecydowalo sig juz bardzo wiele polskich firm inwestujacych w
nowoczesny park maszynowy. Uzupetnianie sig¢ zalet obu tech-
nologii powoduje, ze z ekonomicznego punktu widzenia zakup
kolejnego lasera moze by¢ nieoptacalny lub czas zwrotu inwesty-
cji bedzie bardzo dlugi. Najszybsza w Europie przecinarka pla-
zmowa odciazy posiadany laser i jednoczesnie poszerzy zakres
produkcyjny. Posiadajac dwa urzadzenia, na laserze zostawimy
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tylko elementy cienkie i te wymagajace bardzo duzej precyzji,
co z kolei pozwoli mu pracowa¢ w jego najefektywniejszym za-
kresie. Kupno kolejnego lasera o polu roboczym 2x3m to wy-
datek okoto 1,5-1,8 mln ztotych, a zakup analogicznej maszyny
DYNAMIC Speed HQ to wydatek rzedu 350-400 tys. ztotych.
Latwo policzy¢, ze w kieszeni zostaje ponad 1 150 000 zl, ktore
mozesz zainwestowac w dalszy rozwoj swojej firmy.
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/ inz. Mateusz Kondraciuk/



